Automatische Online-Serieniiberwachung
von Farbe und Glanz bei BMW

Eine Fahrzeuglackierung erfullt zwei wesentliche Aufgaben: den Schutz des
Fahrzeuges vor Wettereinflissen oder anderen mechanischen Einwirkungen
und natirlich die Schaffung eines attraktiven Erscheinungsbildes.
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Automatische Online-Serien-

tiberwachung

* Automatische Kontrolle

* wave-scan ROBOTIC kontrolliert
Verlauf und Brillanz

e BYK-mac ROBOTIC beurteilt
Farbe und Glitzer

e Messung immer auf der

- gleichen Prufzone

* GroBe Anzahl geprifter
Karosserien

wave-scan ROBOTIC

» Verlauf und Brillanzkontrolle
Berthrungslose Messung
Scan-Geschwindigkeit:
50 - 150 mm/s
Klein und leicht
Im Einsatz bei BMW, Daimler,
Ford (USA), Toyota (Japan)

Sogenannte , Hingucker-Farben” sollen nicht nur wunderschén anzusehen
sein, sondern gleichzeitig wie ein Spiegel reflektieren — hochglanzend und
absolut glatt. Einheitlichkeit ist dabei oberstes Gebot: Jegliche Farb- und
Glanzunterschiede zwischen Karosserie und Anbauteilen sind sehr leicht
wahrnehmbar und werden mit minderer Qualitat in Verbindung gebracht;
sie kénnen sogar zu teuren Garantiereklamationen fihren.

Deshalb geben Automobilhersteller Zielwerte mit Toleranzen fur Farbe,
Glanz und Verlauf vor. Diese Spezifikationen zu erfillen, ist eine Herausfor-
derung fir alle in der Zulieferkette, da Farbe und Glanz nicht nur multidi-
mensionale Phanomene sind, sondern auch von einer Vielzahl von Materi-
al-, Substrat- und Prozessparametern beeinflusst werden kénnen.

Als erster Automobilhersteller duBerte BMW den Wunsch, Verlauf und
Glanz nicht nur mit einem Handmessgerat, sondern ,online” prafen zu
kénnen, um die Stabilitat des Prozesses sicherzustellen. So sei frihzeitig

zu erkennen, falls sich die Werte bei der Produktion von den Zielwerten
entfernen sollten. Zur objektiven Beurteilung der Prozessstabilitat muss
allerdings eine reprasentative Anzahl von Messungen durchgefthrt werden
(mindestens 5 % der Tagesproduktion). Bei manueller Messung der Fahr-
zeuge ist das nicht mehr zu bewiltigen, und so fihrte dies zur Entwicklung
des wave-scan ROBOTIC.

BYK-mac ROBOTIC
e Sechs-Winkel-Farbmessung
» Glitzer- und Kérnigkeits-

messung
¢ Beriihrende Messung mit ge-
federter Geratepositionierung

Das wave-scan ROBOTIC wurde — zusammen mit einem Online-Schichtdi-
cken- und Farbmessgerdt von Mitbewerbern —in den Jahren 2006 — 2008
weltweit bei allen BMW-Lackierwerkstétten eingefthrt. Da das Farbmess-
system von X-Rite sowohl sehr groB als auch ziemlich ,behabig” ist und das
Farbverhalten nur unter vier Winkeln beurteilt, wandte sich BMW erneut an
BYK-Gardner, um eine Komplettlésung fur die Messung des Farbflopverhal-
tens und des Glitzereffektes von neuen Effektfarben wie etwa Xirallic® zu
entwickeln.

So wurde in den Jahren 2008 und 2009 zunachst das Handmessgerat BYK-
mac mit Farb- und Glitzerspezifikationen weltweit bel BMW eingefihrt. Der
nachste Schritt war ein gemeinsames Entwicklungsprojekt, um den BYK-mac
auch ,onlinefahig” zu machen.

Seit Juni 2009 sind die ersten beiden BYK-mac ROBOTIC bei BMW Dingol-
fing in der Erprobung. Die Vergleichbarkeitstests zu den Handmessgeraten
sind fast abgeschlossen, und es ist geplant, die existierenden Standardmess-
zellen bald mit , BYK-mac ROBOTIC “-Systemen aufzurlsten.

Somit kann BYK-Gardner nun auch weltweit eine einzigartige , Onlineld-
sung” zur Kontrolle des gesamten Farb- und Appearance-Eindruckes
anbieten.
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