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BYK-MAX P 4200

Granuliertes Prozessadditiv zum Einsatz in thermoplastischen PP-Compounds zur Reduzierung
von VOC und Geruch.

Produktdaten
Chemischer Aufbau
Wassrige Losung polymerer, grenzflachenaktiver Substanzen adsorbiert auf einem Polypropylentrager

Kenndaten
Die angegebenen Werte stellen keine Spezifikation dar, sondern sind typische Ausfalldaten.

Schittdichte: 370 kg/m3
MVR des Tragermaterials (230 °C, 2,16 kg, I1SO 1133): 2-3 cm3/10 min
Schmelzpunkt: 160 °C

Lebensmittelrechtliche Zulassungen
Fur den aktuellen Stand der lebensmittelrechtlichen Zulassungen wenden Sie sich bitte an unsere Abteilung
Produktsicherheit oder besuchen Sie www.byk.com fir weitere Informationen.

Anwendungen

Thermoplaste

Eigenschaften und Vorteile

Durch Zugabe von BYK-MAX P 4200 werden geruchs- und emissionsverursachende Bestandteile des Compounds
wahrend der Vakuumentgasung reduziert oder sogar ganz entfernt. Das Additiv hat keinen negativen Einfluss auf
die mechanischen und optischen Eigenschaften der Mischung. Es ist einfach in der Handhabung und erfordert
keine zusatzlichen Investitionen zur Erweiterung der Anlagen.

Einsatzempfehlungen
Das Additiv wird besonders flir thermoplastische Compounds auf Basis PE und PP empfohlen, aber auch fur ABS.

Empfohlene Zusatzmengen
0,5-2 % Additiv in Lieferform auf die Gesamtformulierung.

Die angegebenen Einsatzmengen dienen zur Orientierung. Die optimale Einsatzmenge wird durch abgrenzende
Versuchsreihen ermittelt.

Einarbeitung und Vorgehensweise

BYK-MAX P 4200 sollte dem Thermoplast wahrend oder vor der Compoundierung zugegeben werden.
FUr eine optimale Wirkung des Additivs ist eine Vakuumentgasung von mindestens 100 mbar zu empfehlen.
Es sollte moglichst nur mit einer Entgasungséffnung kurz vor dem Ende des Extruders gearbeitet werden.
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