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GARAMITE-1958

Pulverférmiges Rheologieadditiv fir [6semittelhaltige und 16semittelfreie Systeme zur
Erhéhung der Lager- und Ablaufbestandigkeit.

Produktdaten

Chemischer Aufbau
Organophile Schichtsilikate

Kenndaten
Die angegebenen Werte stellen keine Spezifikation dar, sondern sind typische Ausfalldaten.

Schuttdichte: 34-172 kg/m?
Lieferform:  Pulver

Lagerung und Transport
Bei Lagerung und Transport sollten 40 °C nicht Uberschritten werden.

Anwendungen

Lackindustrie

Eigenschaften und Vorteile
GARAMITE-1958 ist ein einzigartiges Rheologieadditiv mit einer sehr breiten Vertraglichkeit in vielfaltigen
I6semittelhaltigen und l6semittelfreien Beschichtungssystemen.

GARAMITE-1958 zeigt folgende Produkteigenschaften und Vorteile:
¢ Pseudoplastisches FlieBverhalten

¢ Verbesserung der Ablaufbestandigkeit

® \erbesserung des Antiabsetzverhaltens

¢ UnterstUtzung bei der Ausrichtung von Effektpigmenten

Dabei ist es wegen seiner hohen Schuttdichte leicht in der Handhabung und zeigt keine Scherempfindlichkeit.

Einsatzempfehlungen
GARAMITE-1958 wird empfohlen fur folgende Anwendungen:

Korrosionsschutzlacke
Industrielacke

Maler- und Bautenlacke
Fussbodenbeschichtungen
Pulverlacke

C ) iy

M besonders empfohlen  [| empfohlen

A member of © ALTANA



GARAMITE-1958

Merkblatt
Stand 08/2023

Empfohlene Zusatzmengen
0,1-2 % Additiv in Lieferform auf die Gesamtformulierung.

Die angegebenen Einsatzmengen dienen zur Orientierung. Die optimale Einsatzmenge sollte durch
anwendungsbezogene Versuchsreihen ermittelt werden.

Einarbeitung und Vorgehensweise

Die Einarbeitung des Additivs kann auf unterschiedlichen Wegen erfolgen. Entweder wird GARAMITE-1958
direkt im Mahlgut dispergiert oder als 10 bis 15%ige Paste in Losemittel zum Mahlgut oder Auflackgut
zugegeben. Die Einarbeitung ins Losemittel sollte mit ausreichenden Scherkraften erfolgen. Bei der
Zugabe wahrend des Mahlprozesses empfiehlt sich eine Vordispergierung im Binde- und Losemittel
unter moderater Scherung, bevor die Pigmente und Fullstoffe zugegeben werden. Die Wirkung von
GARAMITE-1958 kann durch den Zusatz eines Wirkverstarkers oder geringer Mengen eines polaren
Losemittels bzw. Wassers gesteigert werden.

Pulverlacke

Eigenschaften und Vorteile

GARAMITE-1958 ist ein Rheologieadditiv, das zur Erhéhung der Schmelzeviskositat in Pulverlacken
eingesetzt werden kann. Bereits bei geringer Dosierung wird die Schmelzeviskositat wahrend der
Extrusion und der Vernetzungsreaktion erhoht. Die daraus resultierende Beschichtung weist trotz
Viskositatserhdhung einen guten Verlauf auf. Die Kombination verschiedener morphologischer
Strukturen in der Mineralkomponente fuhrt zu besonders einfacher Dispergierbarkeit bei hoher Effizienz.
GARAMITE-1958 wird besonders flir Epoxid basierte Bindemittelsysteme empfohlen. Bei hdheren
Dosierungen kommt es zur Auspragung einer Feintextur und Verringerung des Glanzgrades.
GARAMITE-1958 kann zur Modifizierung der Oberflachenstruktur in feinstrukturierten Systemen
eingesetzt werden. Durch die erhéhte Schmelzeviskositat wird die Kantenabdeckung verbessert.
Dies fuhrt zu einer besseren Korrosionsbesténdigkeit.

Einsatzempfehlungen

Das Additiv wird fur Pulverbeschichtungen auf Basis von Epoxid-, Polyester-, Polyurethan- und Acrylatharzen
sowie fur Polyester/Epoxid-Kombinationen empfohlen. Besonders zu empfehlen ist es in Epoxid
basierten Bindemitteln.

Empfohlene Zusatzmengen
0,5-4 % Additiv in Lieferform auf die Gesamtformulierung.

Die angegebenen Einsatzmengen dienen zur Orientierung. Die optimale Einsatzmenge sollte durch
anwendungsbezogene Versuchsreihen ermittelt werden.

Einarbeitung und Vorgehensweise
Das Additiv sollte mit Harz, Harter, Pigmenten und anderen Rohstoffen in einem Hochgeschwindigkeitsmischer
gemischt und anschlieBend extrudiert werden.
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Thermosets

Eigenschaften und Vorteile

GARAMITE-1958 ist ein festes Rheologieadditiv auf Basis einer Komposition organisch modifizierter
Schichtsilikate. Die Kombination verschiedener morphologischer Strukturen in der Mineralkomponente
flhrt zu besonders einfacher Dispergierbarkeit bei hoher Effizienz. GARAMITE-1958 bietet in
verschiedenen Harzen auf Basis ungesattigter Polyester, Vinylester, Polyurethane und Epoxidharze
folgende Vorteile im Vergleich zu herkémmlichen Rheologieadditiven:

e Ermoglicht die Einstellung von niedrigen bis héheren Viskositaten sowie unterschiedlich starken
Schichtstarken

e Verhindert das Absetzen von Fllstoffen

¢ Systeme mit GARAMITE zeigen ein sehr gutes scherverdinnendes FlieBverhalten

¢ Hohere Effizienz bzw. geringere Einsatzmenge vor allem in Kombination mit Booster-Additiven

¢ Geringere Staubentwicklung in der Produktion im Vergleich zu pyrogenen Kieselsauren

e Einfache Einarbeitung, da nur duBerst geringe Scherkrafte notig sind. Im Vergleich zu herkdmmlicher
pyrogener Kieselsaure kann die Verarbeitungszeit erheblich reduziert werden.

e Keine Aktivierung durch Warme oder Aktivatoren notwendig

¢ Weniger Lagerflachen aufgrund hoherer Schuttdichte im Vergleich zu pyrogener Kieselsdure

Empfohlene Zusatzmengen
0,5-5 % Additiv in Lieferform auf den Harzanteil.

Die angegebenen Einsatzmengen dienen zur Orientierung. Die optimale Einsatzmenge sollte durch
anwendungsbezogene Versuchsreihen ermittelt werden.

Einarbeitung und Vorgehensweise
GARAMITE-1958 kann direkt in das Harz eingearbeitet werden.

Um die volle Wirksamkeit in UP-/VE-Harzen (Dosierungen 0,5-2 %) zu erzielen, wird eine Vormischung
in Styrol empfohlen. Dazu werden 8 bis 12 % GARAMITE-1958 in Styrol eingearbeitet. Bei dieser
Konzentration bleibt die Mischung pump- und flieBfahig und kann spater zum Harz dosiert werden.
Die Verwendung von Entliftern ist in solchen Harzen ratsam, um die Menge an Luftblasen zu reduzieren.

Durch eine Kombination von GARAMITE-1958 mit Booster-Additiven, wie RHEOBYK-R 605, kann in
UP-/VE-Harzen der Anteil reduziert werden. Die Kombination erméglicht weiterhin, von einem pseudoplatischen
zu einem thixotropen Rheologieprofil zu gelangen und den thixotropen Drift Gber die Zeit zu reduzieren.

Waschmittel, Reinigungs- und Pflegeprodukte

Eigenschaften und Vorteile

GARAMITE-1958 kann in Losemittelsystemen innerhalb eines weiten Polaritatsbereichs von niedrigpolar
bis hochpolar verwendet werden. Geeignete Lésemittel sind z. B. Ester, pflanzliche Ole, Glycerin, Aromaten,
Mineral6le und Silikonole. Es kann auch in flissigen nichtionischen Tensiden (Alkoholethoxylaten)
eingesetzt werden. GARAMITE-1958 ist sehr leicht dispergierbar und kann selbst mit niedrigen Scherkraften
verarbeitet werden. Es bendétigt keinen Aktivator zur Gelierung. GARAMITE-1958 erzeugt hervorragende
Ablaufbestandigkeiten und verhindert wirksam das Absetzen und Synérese.

Einsatzempfehlungen
GARAMITE-1958 eignet sich fir diverse organische Systeme, insbesondere:

Industrielle Reiniger (Losemittel unterschiedlicher Polaritat) [ |
Nichtwassrige Flussigwaschmittel [ |

M besonders empfohlen [ empfohlen
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Empfohlene Zusatzmengen
0,5-3 % in Lieferform auf die Gesamtformulierung, abhangig von den zu erreichenden Eigenschaften
der Formulierung.

Die angegebenen Einsatzmengen dienen zur Orientierung. Die optimale Einsatzmenge sollte durch
anwendungsbezogene Versuchsreihen ermittelt werden.

Einarbeitung und Vorgehensweise
GARAMITE-1958 kann entweder als Stammpaste oder in situ eingearbeitet werden.

Stammpasten konnen auf folgende Weise hergestellt werden:

1. Vorlegen des organischen Lésemittels im Dispergierbehalter

2. Langsame Zugabe des GARAMITE-1958 (bis zu 20 %, bezogen auf Stammpaste) unter Ruhren
3. Unter Ruhren 15 Minuten mischen

Eine direkte Einarbeitung wahrend der Herstellung kann auf folgende Weise durchgefihrt werden:
1. Vorlegen des organischen Losemittels oder Ols im Dispergierbehélter

2. Langsame Zugabe des GARAMITE-1958 unter Ruhren

3. Unter Rihren 15 Minuten mischen

4. Fortfahren mit der Zugabe der weiteren Rezepturbestandteile

Auch eine nachtragliche Zugabe von GARAMITE-1958 zu einem fertigen System ist moglich. Dann sind
hohere Scherkrafte erforderlich und die Temperatur des Ansatzes muss unter 50 °C liegen.

Bauchemie

Eigenschaften und Vorteile

GARAMITE-1958 ist ein einzigartiges Rheologieadditiv mit einer sehr breiten Vertraglichkeit in allen
|6semittelhaltigen und Isemittelfreien Bindemittelsystemen fur bauchemische Anwendungen.
GARAMITE-1958 zeigt folgende Eigenschaften:

¢ Pseudoplastisches FlieBverhalten

e Erhéhung des Standvermdgens

¢ \erbesserung des Antiabsetzverhaltens

Einsatzempfehlungen
GARAMITE-1958 eignet sich fir diverse organische Bindemittelsysteme, insbesondere:

Fugenfuller [ |
Fliesenkleber/Fliesenfugenmortel [ |
Spachtelmassen [ |

M besonders empfohlen ] empfohlen

Empfohlene Zusatzmengen
0,5-3 % Additiv in Lieferform auf die Gesamtformulierung, abhangig von den zu erreichenden
Eigenschaften der Formulierung.

Die angegebenen Einsatzmengen dienen zur Orientierung. Die optimale Einsatzmenge sollte durch
anwendungsbezogene Versuchsreihen ermittelt werden.
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Einarbeitung und Vorgehensweise

GARAMITE-1958 kann als Stammpaste oder in situ eingearbeitet werden. Es ist darauf zu achten, dass
bei einkomponentigen feuchtigkeitshartenden Systemen GARAMITE-1958 entweder vorgetrocknet oder
mittels chemischer Wasserfanger getrocknet wird. Die Trocknung kann in beiden Fallen in Kombination
mit den dblichen Fallstoffen, wie z. B. CaCO,, durchgefiihrt werden.

Stammpasten konnen auf folgende Weise hergestellt werden:

1. Vorlegen des organischen Losemittels im Dispergierbehalter

2. Langsame Zugabe des GARAMITE-1958 (bis zu 20 %, bezogen auf Stammpaste) unter Rihren
3. Unter Ruhren 15 Minuten mischen

Eine direkte Einarbeitung wahrend der Herstellung kann auf folgende Weise durchgefihrt werden:
1. Vorlegen des organischen Lésemittels im Dispergierbehalter

2. Langsame Zugabe des GARAMITE-1958 unter Ruhren

3. Unter Ruhren 15 Minuten mischen

4. Fortfahren mit der Zugabe der weiteren Rezepturbestandteile

Auch eine nachtragliche Zugabe von GARAMITE-1958 zu einem fertigen System ist moglich.
Dann sind hohere Scherkrafte erforderlich und die Temperatur des Ansatzes muss unter 50 °C liegen.

PVC-Plastisole

Eigenschaften und Vorteile

GARAMITE-1958 ist ein pulverférmiges Thixotropieadditiv auf Basis einer Komposition organisch
modifizierter Schichtsilikate. Es ist besonders fur die Formulierung von PVC-Plastisolen geeignet. Die
Kombination verschiedener morphologischer Strukturen in der Mineralkomponente fuhrt zu besonders
einfacher Dispergierbarkeit in der Flissigphase.

Der Einsatz von GARAMITE-1958 bietet folgende Vorteile:

¢ Pseudoplastisches FlieBverhalten

e Kein Einfluss auf den VOC-Gehalt

e Einfache Einarbeitung

e Breite Vertraglichkeit mit unterschiedlichen Weichmachern
¢ Hohere Wirksamkeit als geféllte Fillstoffe

Empfohlene Zusatzmengen
1-5 % Additiv in Lieferform auf die Gesamtformulierung, abhangig von den zu erreichenden
Eigenschaften der Formulierung.

Die angegebenen Einsatzmengen dienen zur Orientierung. Die optimale Einsatzmenge sollte durch
anwendungsbezogene Versuchsreihen ermittelt werden.

Einarbeitung und Vorgehensweise

GARAMITE-1958 kann direkt in der FlUussigphase oder nachtraglich mit moderaten Scherkraften
eingearbeitet werden. Es wird empfohlen, den Einfluss des Produktes auf Haze, Farbton und
Warmestabilitat in Versuchsreihen zu prifen.
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Kleb- und Dichtstoffe

Eigenschaften und Vorteile

GARAMITE-1958 ist ein pulverférmiges Rheologieadditiv fur den Einsatz in Kleb- und Dichtstoffen,
welches zur Verbesserung der Standfestigkeit beitragt, aber gleichzeitig eine leichte Verarbeitung
ermdglicht. Das Additiv zeichnet sich durch besonders einfache Dispergierbarkeit bei hoher Effizienz in
verschiedenen Bindemittelsystemen auf Basis von Polyurethanen, Epoxiden und silanterminierten
Polymeren aus.

Der Einsatz von GARAMITE-1958 bietet folgende Vorteile:

¢ Hohe Standfestigkeit

¢ \erbesserung des Antiabsetzverhaltens

e Starke Scherverdiinnung

e Schneller Viskositatsaufbau nach Scherung

e Einfache Einarbeitung

¢ Unempfindlich gegentber hohen Scherkraften

e Keine Aktivierung durch Warme oder Aktivatoren notwendig
¢ Geringe Staubentwicklung durch hohe Schuttdichte

Empfohlene Zusatzmengen
0,5-5 % Additiv in Lieferform auf die Gesamtformulierung.

Die angegebenen Einsatzmengen dienen zur Orientierung. Die optimale Einsatzmenge sollte durch
anwendungsbezogene Versuchsreihen ermittelt werden.

Einarbeitung und Vorgehensweise

GARAMITE-1958 kann direkt in die Formulierung eingearbeitet werden. Es ist darauf zu achten, dass bei
einkomponentigen feuchtigkeitshartenden Systemen GARAMITE-1958 entweder vorgetrocknet oder
mittels chemischer Wasserfanger getrocknet wird. Die Trocknung kann in beiden Fallen in Kombination
mit den dblichen Fallstoffen, wie z. B. CaCO,, durchgefiihrt werden.

Agrarwirtschaft

Eigenschaften und Vorteile
GARAMITE-1958 ist ein selbstaktivierendes Additiv mit erhéhtem Einfluss auf die Viskositat im niedrigen
Scherbereich. Es wird als universeller Verdicker eingesetzt.

Einsatzempfehlungen )
GARAMITE-1958 eignet sich besonders fur den Einsatz in Pflanzenschutzformulierungen auf Olbasis
(6lige Losungen und 6lige Dispersionen).

Empfohlene Zusatzmengen
0,1-2 % Additiv in Lieferform auf die Gesamtformulierung, abhangig von den zu erreichenden
Eigenschaften der Formulierung.

Die angegebenen Einsatzmengen dienen zur Orientierung. Die optimale Einsatzmenge sollte durch
anwendungsbezogene Versuchsreihen ermittelt werden.

Einarbeitung und Vorgehensweise

Um eine optimale Verteilung sowie beste Wirksamkeit und anwendungstechnische Reproduzierbarkeit
gewahrleisten zu kénnen, muss GARAMITE-1958 langsam unter Rihren zum Ol zugegeben und mit
hohen Scherkraften fir mindestens 10 Minuten dispergiert werden. Nach erfolgter Einarbeitung sollte
diese Vormischung 15 bis 20 Minuten ruhen, bevor alle weiteren Bestandteile der Formulierung zur
Dispersion zugefigt werden.
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Nichtwassrige Bohrfliissigkeitssysteme

Eigenschaften und Vorteile
GARAMITE-1958 ist ein einzigartiges Rheologieadditiv, das als Suspensionsmittel in allen &lbasierten
Bohrsptlungen verwendet werden kann.

Der Einsatz von GARAMITE-1958 bietet die folgenden Eigenschaften und Vorteile:
e Leichte Einarbeitung

¢ Hohe Low-Shear-Viskositat

¢ Verbesserte Standfestigkeit und Anti-Absetzverhalten von Feststoffen

e Kompatibilitat und Synergie mit herkdmmlichen organischen Schichtsilikaten

Einsatzempfehlungen

Bohrspulungen auf Dieselbasis
Bohrspulungen auf Mineral6lbasis
Bohrspulungen auf Basis von synthetischem Ol

M besonders empfohlen ] empfohlen

Empfohlene Zusatzmengen
1,4-2,8 kg/m? Additiv in Lieferform auf die Gesamtformulierung.

Die angegebenen Einsatzmengen dienen zur Orientierung. Die optimale Einsatzmenge sollte durch
anwendungsbezogene Versuchsreihen ermittelt werden.

Einarbeitung und Vorgehensweise

Das Additiv kann an verschiedenen Stellen eingearbeitet werden. GARAMITE-1958 lasst sich unter
Standardmischbedingungen in der Spulanlage einmischen. Wenn dies auf der Bohranlage erfolgt,
kann GARAMITE-1958 Uber den Chemikalientrichter zugegeben werden.

Hinweise
GARAMITE-1958 wird viel schneller eingearbeitet als herkdmmliche Organo-Schichtsilikat-Additive.

GeTIToN

© BYK
[E]xT%[=] 1hr lokaler ADD-MAX®, ADD-VANCE®, ANTI-TERRA®, AQUACER®, AQUAMAT®, AQUATIX®, BENTOLITE®, BYK®, BYK-AQUAGEL®, BYK®-DYNWET®, BYK-MAX®,
. o Kontakt BYK®-SILCLEAN®, BYKANOL®, BYKCARE®, BYKETOL®, BYKJET®, BYKO2BLOCK®, BYKONITE®, BYKOPLAST®, BYKUMEN®, CARBOBYK®, CERACOL®,
= CERAFAK®, CERAFLOUR®, CERAMAT®, CERATIX®, CLAYTONE®, CLOISITE®, DISPERBYK®, DISPERPLAST®, FULACOLOR®, FULCAT®, GARAMITE®, GELWHITE®,
E.ﬂ. HORDAMER®, LACTIMON®, LAPONITE®, MINERPOL®, NANOBYK®, OPTIBENT®, OPTIFLO®, OPTIGEL®, POLYAD®, PRIEX®, PURABYK®, PURE THIX®,
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Tel +49 281 670-0 Produkte fur die von ihm geplante Verarbeitung und Anwendung zu priifen. Dies gilt auch fiir eine etwaige Verletzung von Schutzrechten Dritter.
Fax +49 281 65735 Wir behalten uns Anderungen der vorstehenden Angaben aufgrund des technischen Fortschritts und betrieblicher Weiterentwicklungen vor.
info@byk.com Diese Ausgabe ersetzt alle bisherigen Versionen.
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