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RECYCLOBYK 4370

Hitzestabilisator und Prozesshilfsmittel flr den Einsatz in verschiedenen Polyolefin-
mischungen fir Recyclinganwendungen zur Verbesserung der Verarbeitbarkeit und
Langzeitstabilitat des Rezyklats.

Produktdaten

Chemischer Aufbau
Organische Hitzestabilisator- und Prozesshilfsmittel-Zusammensetzung

Kenndaten
Die angegebenen Werte stellen keine Spezifikation dar, sondern sind typische Ausfalldaten.

Wirksubstanz: 100 %
Farbe: weiBlich
Lieferform: Granulat

Lagerung und Transport
In verschlossenen Behaltern an einem kihlen, trockenen und gut beltfteten Ort lagern.

Anwendungen

Thermoplaste

Eigenschaften und Vorteile

RECYCLOBYK 4370 wurde speziell entwickelt, um rezyklierten Polyolefinen, wie HDPE, PP, LDPE,
Polyolefinmischungen und Mischkunststoffen, Verarbeitungsstabilitat und langfristige thermische
Stabilitat zu verleihen. Zudem soll es Kunststoffe wahrend des Recyclings restabilisieren. Durch den
Einsatz von RECYCLOBYK 4370 bei der Verarbeitung von rezyklierten Kunststoffen kdnnen die
Schmelzeflusseigenschaften und die langfristige Thermostabilitdt gewahrt werden, wodurch sich Wert
und Verwendungsmaoglichkeiten des Rezyklats erhdhen. RECYCLOBYK 4370 ist fur Polyolefinmischungen
mit unterschiedlichem chemischen Aufbau (z. B. Flaschenfraktionen), recycelte LDPE-Folien sowie

PP- und HDPE-Abfallfolien geeignet und wird mit einer engen Konzentrationsvorgabe fur eine
zuverldssige Wirkung hergestellt. Das Additiv ist sicher und einfach zu handhaben.

Einsatzempfehlungen

Extrusions- und Blasformverfahren
Spritzguss- und Formpressverfahren
Dickschichtfolien und Platten
Dunnschichtfolien

M besonders empfohlen 0J empfohlen

A member of © ALTANA



RECYCLOBYK 4370

Merkblatt
Stand 03/2023

Empfohlene Zusatzmengen
0,1-0,5 % Additiv in Lieferform auf die Gesamtformulierung.

Die angegebenen Einsatzmengen dienen zur Orientierung. Die optimale Einsatzmenge sollte durch
anwendungsbezogene Versuchsreihen ermittelt werden.

Einarbeitung und Vorgehensweise
RECYCLOBYK 4370 lasst sich mit herkémmlichen extrusionsbasierten Compoundiermethoden
in das Polymer dispergieren.
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BYK-Chemie GmbH sind eingetragene Warenzeichen der BYK Gruppe.
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