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RECYCLOBYK 4379

Hitzestabilisator und Prozesshilfsmittelformulierung
fur Polyolefinrezyklate insbesondere beim Einsatz im
Einschneckenprozess wie dem SpritzgieBverfahren

Der Einsatz von Hitzestabilisatoren beim Recycling ermoglicht
die Gewinnung qualitativ hochwertiger und langlebigerer
Endprodukte aus Rezyklat. Stabilisierende Additive sind
daher aus Recyclingprozessen nicht mehr wegzudenken.
Das Recycling von Polyolefinen bringt sowohl material-

als auch prozesstechnische Herausforderungen mit sich.
Zum einen erfordern die stark schwankenden Kunststoff-
zusammensetzungen und Verunreinigungen Additive, die
in unterschiedlichen Materialsystemen zuverlassig wirken.
Zum anderen kommen haufig Einschneckenextruder wie
SpritzgieBmaschinen zum Einsatz, die nur eine begrenzte
Dispergierfahigkeit aufweisen. Pulverférmige oder kompak-
tierte Additive werden daher haufig nur unzureichend dis-
pergiert. Dies fuhrt zu einer eingeschrankten Wirksamkeit,
etwa im Hinblick auf den thermischen Abbau, und resultiert
in einem ungleichmaBig stabilisierten Rezyklat.

Mit RECYCLOBYK 4379 hat BYK einen leistungsfahigen
Hitzestabilisator in Konzentratform entwickelt, der dank des
LDPE-Tragers auch in Einschneckenprozessen eine gleich-
maBige Verteilung ermoglicht. Dadurch wird die thermische
Bestandigkeit des Rezyklats effektiv und langfristig ver-
bessert. Die so stabilisierten Materialien sind dann auch
fur technisch anspruchsvolle Anwendungen und Umwelt-
bedingungen geeignet. Dartber hinaus wirkt es als Prozess-
hilfsmittel, indem es die Schmelzeflusseigenschaften
verbessert und Sauren neutralisiert.
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Vorteile

e Verbesserte thermische
Langzeitstabilitat
- Erhéhte Qualitat und breitere
Einsatzmdglichkeiten des recycelten
Endprodukts
¢ Exzellente Homogenisierung im
Rezyklat
- GleichmaBige Verteilung des Additivs
auch bei schwankender
Materialzusammensetzung
¢ Optimiert fur Einschneckenprozesse
- Ideal fur SpritzgieBmaschinen und
vergleichbare Anwendungen
e Einfach und prazise dosierbar
¢ Verbesserte Schmelzeflusseigenschaften
e Neutralisiert Sauren aus vorheriger
Verarbeitung und Verwendung
des Rezyklats




Technische Daten Geeignet fiir Einsatzgebiete

e Zusammensetzung organischer ¢ Polyethylen (HDPE, LDPE) Extrusions- und Blasformteile ®
Hitzestabilisatoren ¢ Polypropylen (PP), auch verunreinigt
e MFR (190 °C, 2,16 kg): 100 g/10 min durch aggressive Substanzen Spritzguss- und Formpressteile °
e Farbe: weiBlich z.B. Batteriegehduse N .
. ( . 9 ) Dickschichtfolien und Platten ()
o Lieferform: Granulat e Polyolefinmischungen
(z.B. Flaschenfraktionen, Haushalts- Diinnschichtfolien °
und Industrieabfalle (Post-Consumer-
Recycling, Post-Industrial-Recycling)) ® Besonders empfohlen O Empfohlen
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Testmethode: Zugfestigkeit tber 12.000 h bei 120 °C
Testsystem: rHDPE-Flakes aus Flaschen
Additivdosierung: 0,5 % Wirksubstanz auf die Gesamtformulierung
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