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RHEOBYK-410

Aditivo reolégico liquido para sistemas de pintura al disolvente de polaridad media o
sin disolventes, asi como plastisoles de PVC y sistemas de resina de curado a temperatura
ambiente. El aditivo genera un comportamiento de flujo altamente tixotrépico, por lo
gue mejora las propiedades anti-descuelgue y anti-sedimentacion. Es posible emplearlo
en post-adicion.

Datos del producto
Composicion
Solucién de urea modificada

Datos técnicos
Los valores indicados no representan especificaciones, sino datos tipicos.

Sustancia activa: 52 %
Densidad (20 °C): 1,13 g/ml
Disolventes: N-metil pirrolidona

Punto de inflamacion: 91 °C

Almacenamiento y transporte

Sensible a la humedad. Almacenar en un lugar seco.

La ligera turbidez del material que se produce durante el almacenamiento no influye en la eficacia
reoldgica. La estabilidad de almacenamiento indicada después de la entrega se aplica cuando el
producto se manipula correctamente y se almacena de manera adecuada en envases cerrados.

Datos de aplicacion

Industria de las pinturas

Propiedades y ventajas

Después de mezclarse en el sistema de recubrimiento, el aditivo crea una estructura de red tridimensional.
El comportamiento de flujo tixotrépico resultante es ideal para evitar la sedimentacién y aumentar la
estabilidad sin perjudicar la nivelacion.

Dosificacion

Entre un 0,2 y un 1 % de aditivo en forma de suministro sobre el total de la férmula para evitar la
sedimentacion, y entre un 0,5 y un 2 % para evitar el descuelgue, segun la polaridad y el contenido de
solidos de la formulacion.

Las cantidades indicadas son solo de orientacién. El nivel éptimo puede determinarse con una serie de
ensayos en el laboratorio.
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Modo de incorporacion

El aditivo debe agregarse a la pintura en agitacion aplicando una fuerza de cizallamiento media para
garantizar una distribucién homogénea y rapida. No es necesario llevar un control especial de la
temperatura. El aditivo se puede agregar a la base de molienda y también es adecuado para ajustar
la viscosidad mediante su incorporacién en post-adicién.

Si el aditivo es adecuado para el sistema, la eficacia reoldgica se desarrollara segun la polaridad y el
tiempo y, por lo general, podra evaluarse de 2 a 4 horas después de la incorporacion. Este aditivo se
recomienda en sistemas de polaridad media. RHEOBYK-411 es mas adecuado para sistemas no polares
y RHEOBYK-420 se recomienda para sistemas acuosos y altamente polares.

Observaciones

Si se usa con agentes de secado (secantes), pueden ocurrir cambios de color debido a la formacién de
complejos metalicos. Luego, se debe verificar la eficacia reoldgica. Con la dosis habitual, estos cambios
de color no deberian causar ningun efecto negativo. Se debe verificar el impacto en sistemas
susceptibles al amarillamiento y con dosis mas altas, si es necesario. Cuando se utilice en sistemas
reactivos y catalizados, asi como en sistemas que contengan nitrato de celulosa, se recomienda verificar
la estabilidad del almacenamiento.

Plastisoles de PVC

Propiedades y ventajas

El aditivo liquido se usa para aumentar la tixotropia en una variedad de aplicaciones de plastisoles

de PVC. Permite que el plastisol se produzca y procese mas rapido, y mejora el comportamiento anti-
sedimentante y las propiedades antidescuelgue. RHEOBYK-410 reduce la flotacién en plastisoles
pigmentados y mejora el control del perfil de recubrimiento en el horno de gelificaciéon. En el caso
de las espumas de PVC accionadas mecanicamente, aumenta la estabilidad.

Dosificacion

Entre 0,1y 0,5 % de aditivo en forma de suministro en funcién de la resina de PVC para
evitar la sedimentacién y la flotacion.

Entre 0,3 y 1% de aditivo en forma de suministro en funcién de la resina de PVC para
evitar el descuelgue.

En casos excepcionales, se pueden usar dosis de hasta un 3 %.
Las dosificaciones recomendadas anteriormente han de utilizarse como orientacion. El nivel 6ptimo debe
determinarse con una serie de ensayos en el laboratorio.

Modo de incorporacion

El aditivo debe agregarse al plastisol de PVC lentamente mientras estd en agitaciéon. Segun la formulacién,
el plastisol requiere un perfodo de hasta 4 horas para que se forme la estructura tixotrépica inicial.

Por el contrario, la recuperacion de la estructura tras el cizallamiento se produce de manera instantanea.
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Sistemas de resina a temperatura ambiente

Propiedades y ventajas

El aditivo es ideal para evitar la sedimentacion en sistemas de resinas de moldeo reactivas rellenas, como
las resinas epoxi, de poliuretano y de acrilato, asi como algunas resinas de poliéster. El uso del aditivo
permite aumentar la estabilidad sin empeorar la nivelacion. Por lo general, RHEOBYK-410 solo aumenta
la viscosidad a velocidades de cizallamiento bajas, por lo que las propiedades de aplicacién no se ven
afectadas si se utilizan velocidades de cizallamiento altas. Esto es posible gracias a la formacién de una
estructura de red tridimensional. El tiempo gue tarda en formarse la red depende del sistema. La formacién
de la red en funcién del tiempo y el comportamiento de flujo tixotrépico resultante mejoran el
comportamiento de desaireacion de los sistemas.

Dosificacion

Entre un 0,2 y un 1 % de aditivo en forma de suministro en funcion de la formulacién total para
evitar la sedimentacion.

Entre un 0,5 y un 2 % de aditivo en forma de suministro en funcion de la formulacién total para
aumentar la estabilidad.

Las dosificaciones recomendadas anteriormente han de utilizarse como orientacion. El nivel 6ptimo
puede determinarse con una serie de ensayos en el laboratorio.

Modo de incorporacion

El aditivo debe agregarse en agitacion y distribuirse de manera homogénea. No es necesario llevar un
control especial de la temperatura. El aditivo también es adecuado para ajustar la viscosidad mediante su
incorporacion en post-adicion.

Observaciones
Cuando se utiliza con aceleradores metalicos, pueden producirse cambios de color o retrasos en el curado.
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