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SCONA TPPP 2112 FA

SCONA TPPP 2112 FA
TPE-Sオーバーモールディングコンパウンド用密着性付与剤およびポリプロピレン中のクレイ用
分散剤

製品データ

組成
マレイン酸無水物で機能化させたポリプロピレン

一般性状
本データシートに記載されております数値は代表値であり、品質規格ではございません。

MFR (190 °C, 2.16 kg): 2-7 g/10 分
蒸発分 (3 h, 110 °C): < 0.5 %
MAH 含有量: 0.9-1.2 %
形状: 粉末

食品接触用途
最新の食品接触用途に関する法的適合状況についてはお問い合わせ下さい。または、www.byk.comにてご確認下さ
い。

貯蔵および輸送
35℃以下の温度、相対湿度80%未満で保管して下さい。直射日光および水との接触を避けて下さい。

特記事項
本添加剤の粒状バージョンが SCONA TPPP 2112 GA になります。

適用分野

熱可塑性樹脂

特長
SCONA TSKDシリーズ製品と併用すると、(PC, PA, ABSなどの)硬質基材へのTPE-Sオーバーモールディングコンパウ
ンドの密着性が向上します。グラフト化レベルが高いので、TPEコンパウンド中のPPの一部を本添加剤で置き換えて下
さい。 クレイを分散させるには、 本添加剤をポリプロピレンに使用して下さい。また、固形マスターバッチにも最適で
す。
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推奨添加量
オーバーモールディングコンパウンドの場合、 添加剤の添加量は配合中のPP含有量に依存します。
クレイを分散する場合、クレイの含有量に対して添加剤として約100 %
上述の推奨添加量は初期値としてご利用下さい。最適添加量は実際に試験を行い、決定して下さい。

添加方法
TPE接着剤には、粒状(SCONA TPPP 2112 GA)の密着性付与剤を使用して下さい。 PP/クレイコンパウ
ンドの場合、最初にクレイと本添加剤からなるコンセントレートを二軸押出機を用いて、高せん断力をか
けて製造し、このコンセントレートをPPに添加して下さい。
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