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AQUACER 581

AQUACER 581
Wachsemulsion zur Verbesserung der Oberflächeneigenschaften wässriger 
Saatgutbeschichtungen und als Anti-Caking-Additiv bei der Unterwasser-Granulierung 
von thermoplastischen Kunststoffen.

Produktdaten

Chemischer Aufbau
Nicht-ionische Emulsion eines Carnaubawachses

Kenndaten
Die angegebenen Werte stellen keine Spezifikation dar, sondern sind typische Ausfalldaten.

pH-Wert: 7,5
Nichtflüchtige Anteile (60 min, 125 °C): 30 %
Trägermaterial: Wasser
Schmelzpunkt (Wachsanteil): 85 °C
Viskosität (23 °C, D=400/s): < 50 mPa·s

Lagerung und Transport
Temperaturempfindlich. Lagerung und Transport zwischen 5 °C und 35 °C. Vor Verarbeitung umrühren.

Anwendungen

Saatgutbeschichtungen

Eigenschaften und Vorteile
AQUACER 581 verbessert die Oberflächenbenetzung, das Anti-Blocking-Verhalten und somit die 
Rieselfähigkeit und Pflanzbarkeit des beschichteten Saatgutes und ist daher geeignet als mikroplastik-
freier Ersatz von Polyethylenwachsen. Das Additiv reduziert gleichzeitig die Bildung von Stäuben durch 
die verbesserte Abriebfestigkeit. 

Einsatzempfehlungen
AQUACER 581 ist besonders für wässrige Saatgutbeschichtungen geeignet sowie für den Einsatz in 
temporären Schutzfilmen auf Wachsbasis.

Empfohlene Zusatzmengen
10–30 % in Lieferform auf die Gesamtformulierung beim Einsatz in polymeren Bindemitteln.
70–90 % in Lieferform auf die Gesamtformulierung als Ersatz polymerer Bindemittel. 

Die angegebenen Einsatzmengen dienen zur Orientierung. Die optimale Einsatzmenge sollte durch 
anwendungsbezogene Versuchsreihen ermittelt werden. 
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Einarbeitung und Vorgehensweise
Das Wachsadditiv wird bevorzugt mit niedriger Schergeschwindigkeit eingearbeitet. 
Vor Gebrauch gut umrühren.

Hinweise
AQUACER 581 frei von Mikroplastik.

Thermoplaste

Eigenschaften und Vorteile
Thermoplastische Granulate (TPE, TPU, EVA) neigen dazu, unter Druck und bei Wärme zusammenzukleben 
(„Caking“). AQUACER 581 wird bei der Unterwasser-Granulierung solcher Materialien eingesetzt, bildet 
eine Schutzschicht um die Granulate und führt dadurch zu nicht-klebenden und rieselfähigen Granulaten. 
Im Gegensatz zum häufig durchgeführten Bestäuben der Granulate mit festen Trennmitteln (Kreide, 
Talkum) werden deutlich geringere Mengen benötigt, wodurch ein Einfluss auf die Eigenschaften der 
Thermoplaste vermieden wird. Außerdem wird die Staubentwicklung während der Verarbeitung unterbunden. 
Falls es bei der Unterwasser-Granulierung zu Schaumbildung im Kreislaufwasser kommt, empfehlen wir 
als Entschäumer BYK-023 (Silikonentschäumer) in einer Dosierung von 0,05–0,1 %.

Einsatzempfehlungen
AQUACER 581 wird für den Einsatz von sehr weichen und zur Klebrigkeit neigenden Polymeren 
empfohlen, um das Verkleben der Granulate zu verhindern.

Empfohlene Zusatzmengen
0,2–5 % Additiv in Lieferform im Kreislaufwasser.  
 
Die angegebenen Einsatzmengen dienen zur Orientierung. Die optimale Einsatzmenge sollte durch 
anwendungsbezogene Versuchsreihen ermittelt werden.

Einarbeitung und Vorgehensweise
Die Zugabe des Additivs erfolgt direkt ins Kreislaufwasser.


