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BYK-3558

Oberflachenadditiv zur Verbesserung des Verlaufs und zur Verhinderung
von Kratern in High- und Medium-Solid-Lacksystemen

Lacksysteme mit hoherem Festkorperanteil, sogenannte
High- oder Medium-Solid-Lacke, enthalten typischerweise
deutlich reduzierte Mengen an Losemitteln. Dies ist ins-
besondere in Féllen, in denen manuell lackiert wird, wie
beispielsweise in Autoreparaturanwendungen, ein Vorteil.
Nachteilig ist, dass diese modernen High-Solid-Systeme
eine groBere Herausforderung bei der Applikation bedeuten,
insbesondere im Hinblick auf einen guten Verlauf und eine
kraterfreie Oberflache.

Standardadditive konnen alleine bislang nur teilweise befrie-
digende Ergebnisse erzielen, weshalb oftmals Kombinationen
von Additiven eingesetzt werden — beispielsweise ein

BYK-3558 ersetzt die Kombination verschiedener Additive

0,4 % BYK-3760 und

0,2 % BYK-320

ist die beste Kombination
fiir Airless-Spritzapplikation;
nicht wirksam in HVLP

Nullprobe

Testsystem: High-Solid 2K PU-System
Additivdosierung: Wirksubstanz auf Komponente A

0,4 % BYK-3760 und 0,2 % BYK-320

mittelaktives Silikon fur eine ausreichende Reduzierung
der Oberflachenspannung und guten Slip zusammen mit
einem verlaufsfordernden Acrylat.

BYK-3558 beruht auf einer neuartigen Technologie und
verbindet die positiven Eigenschaften von Silikonen und
Polyacrylaten sehr ausgewogen in einem Produkt. Es redu-
ziert moderat die Oberflachenspannung, benetzt dadurch
den Untergrund und sorgt fur einen guten Verlauf. Es ver-

hindert die Kraterbildung und erhoht die Oberflachenglatte.

BYK-3558 ist daher eine ausgezeichnete und einfach
anwendbare Alternative fur perfekte Oberflachen in I6se-
mittelreduzierten High- und Medium-Solid-Lacksystemen.

Exzellenter Verlauf mit
BYK-3558 auch bei niedriger
Additivdosierung bei
HVLP-Spritzapplikation

0,2% BYK-3558

Testmethode: Spritzapplikation mittels HVLP (high volume, low pressure); Duse: 1,4 mm, Druck: 2,0 bar
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Vorteile

Neue Technologie kombiniert die
Vorteile von Silikonen (Reduzierung der
Oberflachenspannung, Steigerung der
Oberflachenglatte) und Polyacrylaten
(Verbesserung der Verlaufeigenschaften)
in einem Additiv.

Exzellenter Verlauf in High- und
Medium-Solid-Klarlacken und
pigmentierten Lacken in
Autoreparatur- und
Industrielackanwendungen
Reduzierung der Oberflachenspannung
und Erhéhung der Oberflachenglatte
auf dem Niveau von mittelaktiven
Silikonen

e Wirksame Verhinderung von Kratern




BYK-3558: Exzellenter Verlauf in einem High-Solid-2K Autoreparatur-Klarlack
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BYK-3558: Moderate Reduzierung der Oberflachenspannung und Wirksubstanz: >98 %
deutliche Erhéhung der Oberflachenglatte Flammpunkt: 101 °C _
Aussehen: farblos bis leicht gelblich,
klar bis leicht trab
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Testsystem: 2K Autoreparatur-Klarlack auf Basis Synthalat A 149 / Tolonate™ HDT-LV / Vestanat® T 1890 E

Additivdosierung: Additiv fest auf Komponente A

Testmethode: Manuelle Spritzapplikation auf ein Aluminiumblech lackiert mit 1. einer Coil Coating Grundierung und 2. einem wassrigen Basislack
Trocknungsbedingungen: 10 min Abluften und 30 min bei 60 °C Aushéarten
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