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SCONA TPEV 1110 PB

SCONA TPEV 1110 PB
ポリアミドの溶融粘度向上剤および衝撃強度向上剤

製品データ

組成
アクリル酸グラフトエチレン酢酸ビニル共重合体

一般性状
本データシートに記載された数値は代表値であり、品質規格値ではございません。

MFR (190 °C, 21.6 kg): < 15 g/10 min
乾燥減量 (3時間、 110 °C):< 0.5 %
アクリル酸含有量: > 2 %
形状: 粒状

食品接触用途
最新の食品接触用途に関する法的適合状況についてはお問い合わせください。または下記URLをご参照ください。
www.byk.com

貯蔵および輸送
35℃以下の温度で保管および輸送してください。80%未満の相対湿度で、直射日光を避け、水分を避けて保管してくだ
さい。

適用分野

熱可塑性樹脂

特長
本製品は、ポリアミドの溶融粘度および衝撃強度を増加させます。

推奨添加量
全配合に対しての添加量として、ポリアミドおよびガラス繊維強化ポリアミドの粘度調整に使用する場合は3〜5%、
押出用ポリアミドの衝撃改質剤として使用する場合は5〜15%。最適添加量は実際に試験を行い、決定して下さい。

添加方法
2軸押出機による加工を推奨します。本製品は混錬押出成形機のメインフィーダに供給してください。
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