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SCONA TPEV 1110 PB

SCONA TPEV 1110 PB
增加聚酰胺熔融粘度和抗冲强度的改性剂

产品信息

化学组成
含丙烯酸官能基团的乙烯醋酸乙烯共聚物

典型物化数据
此数据页给出的数据只是典型数值，并非产品的技术指标。

熔融指数 MFR (190 °C, 21.6 kg)： < 15 g/10 min
干燥失重 (3 h, 110 °C)： < 0.5 %
丙烯酸含量： > 2 %
产品形态： 粉末状

食品接触法规现状
如需了解该产品的食品接触法规状态，请联系我们的产品安全部门或登陆网站：www.byk.com

贮存和运输
贮存温度不可高于 35°C，相对湿度 < 80%。避免日光直射并防止与水接触。 

应用信息

热塑性塑料

特性和优点
该产品可提高聚酰胺的熔融粘度和抗冲强度。

推荐用量
助剂用量基于配方总份数。
调节聚酰胺和聚酰胺/玻纤挤出配方的粘度：3-5 %；改善聚酰胺挤出配方的抗冲强度：5-15 %
上述数据为经验用量，最佳用量需通过一系列试验确定。 

加入方法和加工指导
通过双螺杆挤出机良好的分散是发挥助剂最大功效的先决条件。应将助剂加入到主料中，这一点至关重要。


