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이 기술 자료는 이전에 발행된 모든 것들을 대신합니다. - Printed in Korea

SCONA TPEV 1110 PB

SCONA TPEV 1110 PB
나일론(PA)의 용융 점도와 충격 강도 개선용 개질제

제품정보

주요성분
아크릴산기를 포함한 에틸렌 비닐 아세테이트 공중합체

일반물성
이 자료의 측정치는 일반물성이며 제품 규격의 절대치를 의미하는 것이 아님.

용융지수 (190 °C, 21.6 kg): < 15 g/10분
가열 감량 (3시간, 110 °C): < 0.5 %
아크릴산 함유량: > 2 %
공급형태: 분말

FDA 현황
FDA 현황에 대한 추가 정보는 별도로 문의하거나 www.byk.com 홈페이지를 이용 바람. 

보관 및 운송
보관 온도 최대 35 °C, 상대 습도 < 80 %. 직사광선과 습기의 접촉을 피할 것.

적용분야

열가소성 플라스틱 분야  

특성 및 장점 
이 첨가제는 나일론(PA)의 용융 점도와 충격 강도를 개선함. 
 
추천량 
전체 배합을 기준으로 한 첨가제의 양
Polyamide와 polyamide/glass fiber 압출 배합의 점도 조절시: 3-5 %
Polyamide 압출 성형의 충격 강도 조절시: 5-15 %. 

위의 추천량은 방향 설정 시 활용할 수 있으며, 최적 사용량은 일련의 실험을 통하여 결정된다.
 
작업 방법 및 공정
분산 효과의 극대화를 위해 트윈스크류 압출기 사용이 요구됨.

info@byk.com
www.byk.com/additives

부산 사무소: 경남 양산시

BYK Korea
서울 사무소: 경기도 
성남시 정자일로 239 
아이파크분당1 102동 
901-904호
Tel 031-724-3500

상북면 수서로 213-21
Tel 055-374-9691


