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BYK-1166

BYK-1166
Netzadditiv für PVC-Plastisole zur Reduzierung der Viskosität im niedrigen Scherbereich.

Produktdaten

Chemischer Aufbau
Mischung nicht-ionogener Netzmittel

Kenndaten
Die angegebenen Werte stellen keine Spezifikation dar, sondern sind typische Ausfalldaten.

Dichte (20 °C): 0,94 g/ml
Brechzahl (20 °C): 1,449

Lebensmittelrechtliche Zulassungen
Für den aktuellen Stand der lebensmittelrechtlichen Zulassungen wenden Sie sich bitte an unsere Abteilung 
Produktsicherheit oder besuchen Sie www.byk.com für weitere Informationen.

Anwendungen

PVC-Plastisole

Eigenschaften und Vorteile
Das Netzadditiv reduziert die Viskosität des Plastisols im Bereich geringer Scherkräfte. BYK-1166 wird besonders 
für chemisch geschäumte PVC-Plastisole hinsichtlich Weißgrad und Oberfläche empfohlen. Seine Wirksamkeit 
ist im Wesentlichen vom eingesetzten PVC-Harz abhängig.

Empfohlene Zusatzmengen
0,5-3 % Additiv in Lieferform auf PVC-Harz.

Die angegebenen Einsatzmengen dienen zur Orientierung. Die optimale Einsatzmenge wird durch abgrenzende 
Versuchsreihen ermittelt.

Einarbeitung und Vorgehensweise
Das Additiv kann während der Plastisol-Herstellung oder kurz vor der Verarbeitung zugegeben werden.


