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VISCOBYK-5125

VISCOBYK-5125
Niedrigflüchtiger Viskositätsreduzierer für PVC-Plastisole. Universell einsetzbar.

Produktdaten

Chemischer Aufbau
Mischung von Carbonsäureestern und Netz- und Dispergierkomponenten

Kenndaten
Die angegebenen Werte stellen keine Spezifikation dar, sondern sind typische Ausfalldaten.

Dichte (20 °C): 0,87 g/ml
Erstarrungspunkt: < -7 °C
Flammpunkt: > 140 °C
Brechungsindex (20 °C): 1,460

Lagerung und Transport
Separation oder Trübung bei Lagerung und Transport unter -5 °C möglich.
Erwärmen auf 20 °C und umrühren.

Anwendungen

PVC-Plastisole

Eigenschaften und Vorteile
Das Additiv reduziert die Viskosität in PVC-Plastisolen und wird universell für alle Systeme empfohlen.

Empfohlene Zusatzmengen
1–7,5 % Additiv in Lieferform auf PVC-Harz, in Ausnahmefällen bis zu 10 %. 

Die angegebenen Einsatzmengen dienen zur Orientierung. Die optimale Einsatzmenge sollte durch 
anwendungsbezogene Versuchsreihen ermittelt werden.

Einarbeitung und Vorgehensweise
Das Additiv wird während der Plastisol-Herstellung oder kurz vor der Verarbeitung zugegeben.


