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SCONA TPKD 8304 PCC

SCONA TPKD 8304 PCC
PBTやPLA向けの衝撃改質剤、およびポリアミド向けの密着性向上剤

製品データ

組成
グリシジルメタクリレート(スチレン含有30%)で官能化したSEBS

一般性状
本データシートに記載された数値は代表値であり、品質規格値ではございません。

グリシジルメタクリレート含有量:> 3.0 %
MVR (230 °C, 5 kg): 5-15 cm³/10 分
乾燥減量 (3時間, 110 °C): < 0.15 %
形状: 白色粉末

食品接触用途
最新の食品接触用途に関する法的適合状況についてはお問い合わせください。または下記URLをご参照ください。
www.byk.com

貯蔵および輸送
40℃以下の温度で保管および輸送してください。湿気を避けてください。乾燥した、涼しい、十分に換気された場所で
容器をしっかり密閉して保管してください。

適用分野

熱可塑性樹脂

特長
SCONA TPKD 8304 PCCは、PBTおよびPLAにおける衝撃改質剤として、および硬質成分としてポリアミドを有する硬
質/軟質複合材料用の密着性向上剤として使用されます。

推奨添加量
PBTおよびPLA衝撃改質剤として、5-10 % 
 
グラフト化されていないSEBSで希釈することができます。上記の推奨添加量は初期値としてご利用ください。
最適添加量は実際に試験を行い、決定してください。

添加方法
押出成形機のメインフィーダに添加ができます。

SCONA TPKD 8304 PCC
Schlagzähmodifikator für PBT und PLA sowie Haftvermittler für PA.

Produktdaten

Chemischer Aufbau
Mit Glycidylmethacrylat funktionalisiertes SEBS (30 % Styrolanteil)

Kenndaten
Die angegebenen Werte stellen keine Spezifikation dar, sondern sind typische Ausfalldaten.

Glycidylmethacrylat-Gehalt: > 3,0 %
MVR (230 °C, 5 kg): 5-15 cm³/10 min
Trocknungsverlust (3h, 110 °C): < 0,15 %
Lieferform: Weißes Pulver

Lebensmittelrechtliche Zulassungen
Für den aktuellen Stand der lebensmittelrechtlichen Zulassungen wenden Sie sich bitte an unsere Abteilung 
Produktsicherheit oder besuchen Sie www.byk.com für weitere Informationen.

Lagerung und Transport
Lagerung < 40 °C. Vor Feuchtigkeit schützen. Behälter dicht geschlossen an einem trockenen, kühlen und 
gut belüfteten Ort aufbewahren.

Anwendungen

Thermoplaste

Eigenschaften und Vorteile
SCONA TPKD 8304 PCC findet Anwendung als Schlagzähmodifikator in PBT und PLA sowie als Haftvermittler 
für Hart-/Weich-Verbunde mit Polyamid als Hartkomponente.

Empfohlene Zusatzmengen
5-10 % Additiv auf Gesamtformulierung bei Einsatz als Schlagzähmodifikator in PBT und PLA. 

Verdünnung mit ungepfropftem SEBS möglich. Die angegebenen Einsatzmengen dienen zur Orientierung. 
Die optimale Einsatzmenge wird durch abgrenzende Versuchsreihen ermittelt.

Einarbeitung und Vorgehensweise
Dosierung über den Haupteinzug des Extruders möglich.
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ADD-MAX®, ADD-VANCE®, ADJUST®, ADVITROL®, ANTI-TERRA®, AQUACER®, AQUAMAT®, AQUATIX®, BENTOLITE®, BYK®, BYK®-DYNWET®, 
BYK®-MAX®, BYK®-SILCLEAN®, BYKANOL®, BYKETOL®, BYKJET®, BYKO2BLOCK®, BYKOPLAST®, BYKUMEN®, CARBOBYK®, CERACOL®, CERAFAK®, 
CERAFLOUR®, CERAMAT®, CERATIX®, CLAYTONE®, CLOISITE®, DISPERBYK®, DISPERPLAST®, FULACOLOR®, FULCAT®, GARAMITE®, GELWHITE®, 
HORDAMER®, LACTIMON®, LAPONITE®, MINERAL COLLOID®, MINERPOL®, NANOBYK®, OPTIBENT®, OPTIFLO®, OPTIGEL®, POLYAD®, PRIEX®, 
PURE THIX®, RECYCLOBLEND®, RECYCLOBYK®, RECYCLOSSORB®, RECYCLOSTAB®, RHEOBYK®, RHEOCIN®, RHEOTIX®, SCONA®, SILBYK®, 
TIXOGEL®, VISCOBYK® and Y 25® are registered trademarks of the BYK group.

The information herein is based on our present knowledge and experience. The information merely describes the properties of our products but 
no guarantee of properties in the legal sense shall be implied. We recommend testing our products as to their suitability for your envisaged purpose 
prior to use. No warranties of any kind, either express or implied, including warranties of merchantability or fitness for a particular purpose, are made 
regarding any products mentioned herein and data or information set forth, or that such products, data or information may be used without infringing 
intellectual property rights of third parties. We reserve the right to make any changes according to technological progress or further developments.
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